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BildsignaJen. Ein einfacher Aufbau eines solchen 
Bediengerates und eine leichte Bedienung wird erreicht 
durch eine Bedienoberflache (1 1), die vor Beginn einer 



Produktion mit den for die Produktion erforderlichen 
Becfienelemerrten (13 bis 16) programmgesteuert konfi- 
gurierbar ist, wobei die erforderlichen Bedienelemente 
(13 bis 16) aus den in einem Speicher (12) softwarema> 
Gig hinterlegten Bedienelementen ausgewahlt, abgeru- 
fen und auf die Bedienoberflache geladen werden. 




GO 
O 

a 

LU 



Printed by Xerox [UK) Business Services 
2.15.7/14 



1 EP0 817 

Beschrefbung 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Bediengerat for 
eine Produktionseinhert eines Fernsehstudios oder 
eines Femseb-Ubertragungswagens mit Bedienele- s 
menten zur Bearbeitung von eingehenden Bildsignalen. 

Zur Produktion von Fernsehbeitragen werden z.B. 
Mischer benOtigt, die in der Rege) gleichzertig Bifctei- 
gnale mehrerer Quellen je nach den gestalterischen 
Eriordernissen z.B. eines VideokQnstfers miteinander 10 
kombinieren. Diese Mischer weisen Eingangskreuz- 
schienen auf, mit deren Hilfe einige der zur VerfOgung 
gesteliten Eingangssignale verschiedenen Verarbei- 
tungsschrrtten zugefuhrt werden konnen. Werterhin wei- 
sen derartige Mischer z.B. eine Oder mehrere Misch- is 
und Effekteinheiten (ME-Einheiten) auf, um betsptels- 
weise bestimmte Vordergrund-Bildsignale nach einem 
Chromakey-Verfahren in ein Hintergrund-BiHsignaJ zu 
Qberblenden oder um ein Hintergrundsignal mit dem 
Signal eines Schrtftzeichertgenerators zu versehen. Da 20 
auf dem Bedienpult eines solchen studiotauglichen 
Mischers Qbticherweise Hunderte von Bedienelemen- 
ten, z.B. Drucktasten, Drehknopfe und Uberblendhebet, 
angeordnet sind, weisen die Bedienpurte heut'ger 
Mischergenerationen. z.B. das Bedienpult des BTS- zs 
Mischers vom Typ DD30 (siehe BTS-Prospekt Dia- 
mond Digital "Produktionsmischer fur serielle digitate 
Komponentensignale"), bererts betrachtliche Abmes- 
sungen auf. Eine Vielzahl von Drucktasten ist zudem 
doppett oder gar drerfach belegt. so 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein 
Bediengerat der eingangs genannten Art zu schaffen. 
das einfacher aufgebaut, f lexibler verwendbar und leich- 
ter zu bedienen ist. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei 35 
einem eingangs genannten Bediengerat gelost durch 
eine Bedienoberf lache, die vor Beginn einer Produktion 
mit den for die Produktion erfbrderlichen Bedienele- 
menten programmgesteuert konfigurierbar ist, wobei 
die erforderlichen Bedienelemerrte aus den in einem to 
Speicher softwaremaBig hirtterlegten Bedienelementen 
ausgewahlt, abgerufen und auf die Bedienoberf lache 
geladen werden. Dies bedeutet, daft in einem Studio 
oder in einem Fernseh-Obertragungswagen vor dem 
Beginn einer bestimmten Produktion die dafur erforder- 45 
lichen Bedienelemerrte auf elektronische Weise ausge- 
wahlt, abgerufen und auf die Bedienoberflache geladen 
werden. Dabei erfolgt auf elektronische Weise eine Ver- 
schaltung mit den Bauelementen der Produktionsein- 
richtung, und zwar derart daB bei Betatigung eines so 
dieser Bedienelemerrte bestimmte gewQnschte Steuer- 
funktionen in der Produktionseinrichtung ausgelost wer- 
den. Bei dem erfindungsgemaBen Bediengerat sind die 
Bedienelemerrte also nicht mehr, wie bisher, test ver- 
drahtet, sondern konnen je nach dem gewOnschten ss 
Programm vieffattig miteinander . und mit den Bauele- 
menten der Produktionseinrichtung zusammengeschal- 
tet werden. Fur einen bestimmten Produktionsvorgang 
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konnen somtt geziert nur die Bedienelemerrte ausge- 
wahlt werden, die tatsachlich erforderlich sind. Im Ver- 
gleich zu den Standard-Bedienpulten mit der oben 
genannten groBen Anzahl von Bedienelementen ergibt 
sich bei der Bauart gemaB der Erfindung eine Qber- 
sichtiiche Bedienoberflache und eine raumsparende 
Bauwetse. Bei einem derartigen erfindungsgemaBen 
Bediengerat handelt es sich um ein sogenanntes virtu- 
elles Bediengerat, d.h. die Bedienelemerrte sind nicht, 
wie bisher bei den bekannten MischpuKen, als raumti- 
che Bauteile vorhanden, sondern werden softwarema- 
Big erstellt. 

GemaB der Erfindung kann somit nunmehr die 
Anzahl und die Funktion der Bedienetemente geziert an 
die Erfordernisse einer bestimmten Fernsehproduktion 
angepaBt werden. Die Bedienetemente einer Produkti- 
onseinhert konnen flexibel bestimmten Produktions- 
funktionen zugeordnet werden und lassen sich 
indivkfuetl an eine Produktion bzw. an die WQnsche 
einer Bedienperson anpassen. 

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, 

daB die Bedienoberflache ein mit programmierba- 
ren, integrierten Schaltelementen versehener Bild- 
schirm ist, 

daB der Bildschirm mit dem die Bedienelemerrte 
softwaremaBig enthattenden Speicher verbunden 
ist und 

beim Ladevorgang die jeweils gewOnschten Bedie- 
nelemerrte mrt den zugehOrign grafischen Symbo- 
len softwaremaBig an beliebigen Stellen des 
Bildschirmes angeordnet werden konnen. 

Die erfindungsgemaBe flexible Zuordnung der 
Bedienelemerrte weist darOber hinaus den Vorteil auf, 
daB nicht nur Funktionen der Produktionseinhert erfaBl 
und gesteuert werden konnen, sondern auch solche 
Funktionen, die in einer Produktionseinhert Qbticher- 
weise nicht vorhanden sind, z.B. die Steuerfunktionen 
for Speichermedien, wie Plattenspeicher zur Zuspie- 
lung von Bildsignalen. 

Durch die freie, prog rarnmg est euerte Konfigurier- 
barkeit der Bedienelemerrte kann auf einfache. zweck- 
maBige und raumsparende Weise die Art, die Lage und 
die GroBe der Bedienelemerrte auf dem Bildschirm 
erstellt bzw. festgelegt werden. Wenn also z.B. fOr eine 
bestimmte Produktion zunachst die Art der Bedienete- 
mente ausgewahlt abgerufen und auf dem Bildschirm 
geladen wurde, so konnen danach diese Bedienete- 
mente je nach Wunsch an jede beliebige Stelle des 
Bildschirmes gelegt werden. Wenn dabei z.B. nur eine 
begrenzte Anzahl von Bedienelementen erforderlich ist, 
die die GroBe des gesamten Bildschirmes nicht ausfOI- 
len, so konnen die grafischen Darstellungen dieser 
Bedienetemente vergrOBert werden, so daB sie den 
gesamten Bildschirm eirmehmen. Dadurch wird die 
Ubersichtlichkeit vergrOBert und tie Bedienung erleich- 
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ten 

Eine eirrfache Betatigung der vtrtuelt ersteitten 
Bedienelemente auf dem genanrrten Bildschirm erfolgt 
z.B. in Ausgestaltung der Erfindung durch Beruhren mH 
einem Finger (Touch- Screen-Technik). Eine derartige 
Betatigungsweise benfitigt keine besondren Zusatzbau- 
elemertte und ermoglicht einen schnellen Zugriff zu den 
Bedienelemertten. 

Eine andere Art der Betfitigung besteht darin, daB 
die auf dem Bildschirm abgebildeten Bedienelemente 
durch AnWicken, z.B. durch einen MausWick betatigbar 
sind. Vorteilhaft bei dieser Art der Betatigung ist, daB 
die Bedientasten nicht mehr vor Ort, d.h. am Bedienge- 
rat setbst, sondern aus einer gewissen Entfernung beta- 
tigt werden konnen. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, 

• daB die Bedienoberflache ein Bedienungsfeld mit 
herkommlich ausgebildetn und in fester raumlicher 
Zuordnung angeordneten Orucktasten ist, die mit 
dem die Bedienelemente softwaremaBig enthatt en- 
den Speicher verbunden sind, und 
daB beim Ladevorgang die jeweils gewunschten 
Bedienelemente softwaremaBig beliebigen Druck- 
tasten zugeordnet werden konnen. 

Auch bei dieser Bauweise ergibt sich der oben 
genannte Vorteil, daB jetzt die Anzahl und die Funktion 
der Bedienelemente gezielt an die Erfordernisse einer 
bestimmten Fernsehproduktion angepaBt werden kon- 
nen. Auch hierbei konnen die Bedienelemente einer 
Produktionseinheit flexbel bestimmten Produktions- 
funktionen zugeordnet werden und lassen sich individu- 
ell an eine Produktion bzw. an die WQnsche einer 
Bedienperson anpassen. Im Unterschied zu der oben 
genanrrten "virtuellen" Bauweise sind bei dieser Ausge- 
staltung der Erfindung an bestimmten St ell en mH Hand 
betatigbare Druckschalter vorgesehen, die jedoch nicht, 
wie bei den altbekannten Mischputten, test verdrahtet 
sind, sondern erfindungsgemaB individuell mH 
gewOnschten Schaltfunktionen belegt werden konnen. 
Auch bei dieser Bauweise ist die Funktion der einzelnen 
Bedienelemerrt abhangig von der Konfigurierung. Eine 
solche Bauweise ist z.B. vorteilhaft als ObergangslO- 
sung zwischen den altbekannten Mischputten mH einer 
Vielzahl von test verdrahteten Bedienelementen und 
der oben beschriebenen sogenarmten virtuellen Bau- 
weise, wonach die Bedienelemente ersteltt und auf dem 
Bildschirm graftsch dargestellt werden. Diese Bauweise 
hat bestimmte Vorteilte for solche Anwendungszwecke, 
bei denen ortsfest angeordnete Orucktasten erforder- 
lich bzw. zweckmaBig sind. Auch diese Tasten-Bau- 
weise ergibt den Vorteil der besseren 
Raumausnutzung, da auch hier bestimmte Funktionen 
an bestimmte gewunschte Stellen des BedienpuHes 
gelegt werden konnen und da auch hier nur die tatsach- 
lich benotigten Bedienelemente aktiviert werden. 



Eine Ausgestaltung der zuletzt genanrrten Bau- 
weise besteht darin, daB die Bedienelemente mit einer 
optischen Anzeige versehen sind, durch welche die 
jeweilige Funktion der entsprechend einem Programm 
5 fret konf igurierten Bedienelemente sichtbar ist Dadurch 
wird die Bedienung erleichtert und die UbersicnUichkeit 
verbessert 

Das erfindungsgemaBe Bedienelemerrt wird vor- 
zugsweise angewendet bei einer in einem Studio Oder 
w einem Ubertragungswagen angeordneten Produktions- 
einheit (Produktionsbox) mrt mindestens einer Bildsi- 
gnalquelle, mH Einrichtungen zur Verarbeitung der 
BiWsignale und mH Ausgangen tur die oearberteten 
BikJsignale, 

15 

wobei die einzelnen Bildsignal-VerarbeHungsein- 
richtungen als setbstarxfige Baueinheiten unab- 
hangig voneinander in der zentralen 
Operationseinheit zusammengefaBt sind und 
20 - wobei die Ein- und Ausgange der Bildsignal-Verar- 
beHungseinrichtungen mH einer steuerbaren Schal- 
teirrichtung verbunden sind, die eine freie 
Zuordnung der BildsignaJ-Verarbeitungseirichtun- 
gen ermoglicht. 

25 

Eine derartige Produktionsbox in der Anmeldung 
PHD 96-092 der Anmelderin naher beschrieben. Mit 
einer solchen Produktionsbox ergibt sich ein flexfoles 
System zur Produktion von FernsehbeHragen, welches 

so nicht durch eine teste, dezentrale Verkabelung einge- 
engt ist DamH konnen die in einem Fernsehstudio Oder 
einem Fernseh-Clbertragungswagen vorhandenen Bild- 
signalquelle und Bildsignal-Verarbeitungseinrichtungen 
an die jeweiligen Bedurfnisse einer Produktion und/oder 

35 einer Bedienperson leicht und problemlos angepaBt 
werden. Vbrhandene und verfOgbare Bildsignal-Verar- 
bertungseinrichtungen konnen. unabhangig von einer 
Verkabelung frei konfiguriert und damH optimal genutzt 
werden. Bei Anwendung der vorliegenden Erfindung 

40 auf eine derartige Produktionsbox ergibt sich eine Mog- 
lichkert zur schnellen und einfachen Anpassung des 
Becfiengerates an die jeweils erforderlichen Bildsignal- 
Veratbeitungseinrichtungen. 

In der Zeichnung sind in den Fig. 1 bis 3 AusfOh- 

45 rungsbeispiele gemaB der Erfindung schematise h darg- 
slelit. 

Fig. 1 zeigt ein Bediengerat mH einer Bedienober- 
flache in einer erst en Gestattung, 

so 

Rg. 2 zeigt ein Bediengerat mrt einer Bedienober- 
flache in einer zweiten Gestattung, und 

Rg. 3 zeigt eine Produktionsbox. 

55 

Das Bediengerat 10 gemaB Rg. 1 enthatt eine 
Bedienoberflache 11, die als Bildschirm mit integrier- 
ten, programmierbaren SchaHelementen ausgebildet 
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ist Das Bediengerat 10 ist mH einem Speicher 12 ver- 
bund en, in dem softwaremaBig alle gewOnschten 
Bedienelemente niedergelegt sind. Es konnen 1-n ver- 
schiedene Gruppen von Bedienelementen vorgesehen 
sein. Im vorliegenden AusfOhrungsbeispie) ist die 5 
Bedienoberflache 11 so konfiguriert, daB vier verschie- 
dene Gruppen von Bedienelementen 13 bis 16 auf dem 
Bildschirm 1 1 angeordnet sind. Die Bedienelemente 13 
bis 16 sind jeweils in einem frei konfigurierfoaren Feld 
13a bis 16a zusammengefaBt Im vorliegenden AusfQh- w 
rungsbei spiel sind die Bedienelemente 13 fur das 
Editing, die Bedienelemente 14 fur Mini Pool, die Bedie- 
nelemente 15 far Mischer und die Bedienelemente 16 
fur DVE-Gerate vorgesehen. Die Bedienelemente 13 
bis 1 6 konnen auf dieser virtueilen Bedienoberflache 1 1 15 
nach GrOBe und Lage in Richtung der Pf eile 1 7 frei ver- 
andert werden. Es ist ebenfalls moglich, die in einem 
der Felder 1 3a bis 16a zusammengefaBten Bedienele- 
mente aJs Einheit auf der Bedienoberflache zu verschie- 
ben. so 

Fig. 2 zeigt ein Bediengerat 18 mH einer Bedien- 
oberflache 19, die in fester rdumlicher Zuordnung ange- 
ordnete Bedienelemente 20 aufweist Auch dieses 
Bediengerat 18 ist mit dem Speicher 12 verbunden, in 
dem die erforderlichen Bedienelemente softwaremaBig 25 
abgespeichert sind. Auch hierbei ist die Funktion der 
einzelnen, in konventioneller Hardware-Technik ausge- 
bildeten Bedienelemente 20 abhangig von der Konfigu- 
rierung. Die jeweilige Funktion der einzelnen 
Bedienelemente 20 kann durch optische Anzeigen a, b so 
Oder c an Oder auf den Bedienelementen 20 sichtbar 
gemacht werden. 

Fig. 3 zeigt eine Produktionsbox 21 zur Produktion 
von FernsehbeHragen in einem Stucfio oder in einem 
Obertragungswagen. Diese Produktionsbox 21 ist ein- ss 
gangsseitig mit mehreren Bildsignalquellen 22, z.B. 
Kameras Oder Magnetbandaufeeichnungsgerate, und 
ausgangsseitig mH SignaJausgangen 23, z.B. for Anten- 
nen oder Monitore, versehen. Die Produktionsbox 21 
dient in einem Studio oder in einem Obertragungswa- 40 
gen als zentrale Operationseinheit mH im tnnern ange- 
ordnet en Signal-Verarbeitungseinrichtungen 24. z.B. 
Mischerstufen, Videoeffektgerate. Schriftgeneratoren 
usw.. MH 25 ist eine steuerbare SohaHeinrichtung for 
diese BiWsignal-VeraroeHungseinrichtungen 24 45 
bezeichnet Zur Bedienung dieser ProduktionseinheH 
21 dienen die in Fig. 1 und 2 dargestellten Bediengerflte 
10 und/oder 18, die mH entsprechenden LeHungen mH 
der Produktionsbox verbunden sind. 

so 

Patentanspfuche 

1. Bediengerat (10. 18) fOr eine ProduktionseinheH 
(21) eines Fernsehstudios oder eines Gbertra- 
gungswagens mH Bedienelementen (13 bis 16, 20) ss 
zur Bearbeitung von eingehenden Bildsignalen, 
aekennzeichnet durch eine Bedienoberflache (11. 
19), die vor Beginn einer Produktion mit den fur die 



Produktion erforderlichen Bedienelementen (13 bis 
16, 20) programmgesteuert konfigurierbar ist, 
wobei die erforderlichen Bedienelemente (13 bis 
16, 20) aus den in einem Speicher (12) software- 
maBig hinterlegten Bedienelementen ausgewdhH. 
abgerufen und auf die Bedienoberflache (11, 19) 
geladen werden. 

2. Bediengerat nach Anspruch 1, dadurch aekenn- 
zeichnet. 

- daB die Bedienoberflache (11) ein mit pro- 
grammierbaren, integriereten Schaltelemerrten 
versehener Bildschirm ist 

• daB der Bildschirm mH dem die Bedienele- 
mente (13 bis 16) softwaremaBig enthaftenden 
Speicher (12) verbunden ist und 

- daB beim Ladevorgang die jeweils gewOnsch- 
ten Bedienelemente (13 bis 16) mH den zuge- 
horigen grafischen Symbolen (a, b, c) 
softwaremaBig an beliebigen Stellen des Bild- 
schirmes (1 1) angeordnet werden konnen. 

3. Bediengerat nach Anspruch 2, dadurch aekenn- 
zeichnet. daB die auf dem Bildschirm (1 1) abgebil- 
deten Bedienelemente (13 bis 16) durch Beruhrung 
(Tough-Sreen) betatigbar sind. 

4. Bediengerat nach Anspruch 2, dadurch aekenn- 
zeichnet. daB die auf dem Bildschirm (1 1) abgebil- 
deten Bedienelemente (13 bis 16) durch AnWicken, 
z.B. durch MausWick, betatigbar sind. 

5. Bediengerat nach Anspruch 1, dadurch pekenn- 
zeichnet. 

daB die Bedienoberflache ein Bedienungsfeld 
(19) mH herkommlich ausgebildeten und in 
fester raumlicher Zuordnung angeordnet en 
Drucktasten (20) ist die mH dem die Bedie- 
nelemente (20) softwaremaBig enthaftenden 
Speicher (12) verbunden sind, und 

- daB beim Ladevorgang die jeweils gewOnsch- 
ten Bedienelemente (20) softwaremaBig belie- 
bigen Drucktasten (20) zugeordnet werden 
konnen. 

6. Bediengerat nach Anspruch 5, dadurch aekenn- 
zeichnet. daB die Bedienelemente (20) mH opti- 
schen Anzeigen (a, b, c) versehen sind, durch 
welche die jeweilige Funktion der entsprechend 
einem Programm frei konfigurierten Bedienele- 
mente sichtbar ist 

7. Bediengerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
aekennzeichnet durch eine Anwendung bei einer in 
einem Studio Oder einem Obertragungswagen 
angeordneten ProduktionseinheH (Produktionsbox 
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21) mit mindestens einer Bildsignalqueile {22), mit 
Einrichtungen zur Verarfoeitung der Bildsignale und 
mit Ausgangen (23) fQr die bearbeiteten Bildsi- 
gnale, 

5 

wobei die einzelnen Bildsignal-Verarbertungs- 
einrichtungen (24) als setbstandige Baueinhei- 
ten unabhangig voneinander in der zentralen 
Operationseinhert (21) zusammengefa8t sind 
und 10 
• wobei die Ein- und Ausgange der BildsignaJ- 
Verarbertungseinrichiungen (24) mit einer steu- 
erbaren SchaKeinrichtung (25) verbunden stnd, 
die eine freie Zuordnung der Bildsignal-Verar- 
bertungseinrichtungen (24) ermoglicht. is 
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SACHGEBIETE (lnLCt.6) 



Dor vorii«gentto Rocherchenbericrrt winds ttr d\e PatantarwprGcbe ersteM 



DEN HAAG 



13.0ktober 1997 



KATEQORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von basondarar Badautung aH»fn bafraohtat 

Y : von baaondartr Badawtung in Vaibfcvdung mil atwr 

andaran VarMhntfonung dantafcafl Kafagoria 
A ^ tachnotagachf Haittrgrand 
O : ntottaehrifttdw Offanbanmg 
P : ZwriaohartlXaratur 



FVOar 

Wentzel, 0 



T : dar Erfindung lugnmda aagandaThacrian odor GrundtAtza 
E : Utmtt Patantrtatomant, daa jadodi arat am odar 
naoh dain Anmatdadaiufn vaiMaiitlioM wordan M 
D : h dar AnmaUung anoafOhftaa Dofcumant 
L : au* andaran QfOndan angafohrtaa Dotojmant 



a : Mtpiad dar gMohatl PatantfamO*,! 
Dokumant 
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